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RESUMO

A automacio de processos industriais, alinhada com os conceitos oriundos da visdo da Inddstria
4.0, une cada vez mais as linhas de sistemas de informacdo e sistemas computacionais as
tecnologias ja consolidadas da prépria automacao. Isto vai moldando os préprios dispositivos de
automacdo, quanto também a maneira como o setor produtivo deve encarar seus processos, de
forma a atingir excelentes patamares de produtividade e qualidade de seus produtos e, assim,
se consolidar no mercado. Este trabalho explora essa integracio dos sistemas computacionais e
automacao industrial, por meio de uma soluc¢do de automacio para separagao inteligente de pegas
de MDF (Medium Density Fiberboard), bem como um protétipo, a ser instalado em um ambiente
industrial. Através de um sistema de visdo computacional, é possivel identificar as pecas de MDF
oriundas do processo de corte e agrupa-las de acordo com sua classificacdo (cliente, médulo,
peso) Quando da conclusdo completa do mddulo, ou de um volume de embalagem, essas pecas
podem ser enviadas ao setor de embalagem de forma agrupada. O sistema computacional é
responsével pela detecgdo das pecas e pela execugdo do algoritmo de alocagao delas em um buffer,
buscando decidir o melhor posicionamento, e também do gerenciamento de entradas e saidas
das pecas. Foi utilizado um protocolo de comunicacio ji consolidado na inddstria (MODBUS
TCP) na implementacdo da comunicago entre o software e o controlador 16gico programavel do
sistema de automagdo. A movimentacdo das pecas ocorreu por meio de um manipulador (robd)
cartesiano, que teve seus eixos movimentados por um sistema de servoacionamentos, também

em comunicagdo com o controlador 16gico através de uma rede CANopen.

Palavras-chaves: Sistema distribuido. Rob6 cartesiano. Visdao Computacional.



ABSTRACT

The automation of industrial processes, aligned with the concepts arising from the vision of
industry 4.0, increasingly unites the lines of information systems and computer systems with the
already consolidated technologies of automation itself. This will shape the automation devices
themselves as well as the way in which the productive sector must face its processes, in order
to reach excellent levels of productivity and quality of its products and thus, to consolidate
itself in the market. This work aims to show this integration of computer systems and industrial
automation through a prototype to be installed in an industrial environment, where, through
a computer vision system, identify the mdf pieces from the cutting process and group them
according to with their classification (customer, module, etc.) and when the module is complete,
or a package volume, these parts can be sent to the packaging sector. The computer system,
responsible for detecting the parts and allocating them in a buffer through an algorithm that
will better decide on their positioning and also the management of inputs and outputs of the
pieces. We use a communication protocol already consolidated in the industry (MODBUS TCP)
to implement the communication between the algorithm and the programmable logic controller
of the automation system. The movement of the parts will occur through a Cartesian manipulator
(robot) that will have its axes moved by a servo drive system, also in communication with the

logic controller through a CanOPEN network.
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